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Procede de fabrication d>une pitee de garradG^ae intdgraleinQnt avec sa bani^m enti-feu ot articles de conlert equips de 
pI^cBs de gomissage ahtsi obtenue^. 



@ la. prfiEerrtd Invention est relattve & un prQcida da 
fUhncatiOrt d'une pl^ce de gamJssaga (16) intdgmlcrrkftnt ave& 
une barridre onti^&U qui Venvetoppe, laquellB piBce de 
Samissago est ^ une mcusGG potymdre Inflammabte et est 
obtenue par mouiaga. 

Le proced^ eelon l'ihvBnt)cin est oaract6r1s£ en ce qu'il 
comprend le? ei^es auivantes : 

I) reaUsatfon de feunies mincaa Stanches et d&formabled 
par enduction de la 1hcb IrrtamB d'un tlssu -fllasttqud 
prSaentant un haut degr^ de real^tentte a taflamma 1 Taldd 
d'une compoaitbn en una matfara potynrtBra Qlastiqud. 
notamment ^aatom^ra, qui comporte una charge deetlnse 
A la mndra Igntfugs et qui eat compallbid ovec la mattdra 
donitse oomposc laplcoc de gamiSGag«i 

II) rev€!tamBn1 daa panna du moule (1) Utilied pour le 
moutaga da la pieae da gamisaaga (IB) areide des feuOles 
mincss (11. 12} fttanahss ct dirbrmablas alnsl endultaa, 

III) placode de caafauillaa de revBtarriBnl 6tenchd contre 
las parois correspondarrtes du moula, paraapJratlon, 

tv) fnjeotton de la mallftre polymdra (171 dant aa 
compose le gemidpage & rintarfeurdu rnoulB. 
Appiioation & ii rsaiisoiion d*arttoie& do confort dana 
rindustrle das transportsjiotamment a&ronautlque. 
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D&dcription 

PROCEDE DEFABRICAtlON D'UNE PIECE DEGARN1SSAGE INTEGRALEMENTAVECSA BARRIERE AftTTI-FEU 
ET ARTICLES DE CONFOnT EQUIPES DE PIECES DE GARNISSAGE AtNSI OBTENUES. 



La pr6sentB Invention est relacttvg k un procedS de 
fabrication da pltees de gamtssage prot6g6es s 
contra le fau et dsstinees a des articles 4e conftrt. 
tels que das eidgas pour vehicules de transport an 
commun at plus particuli&r^ment pour avlona, 
accoudolrs. appuls-tSte, banquettes, homes d'a- 
mortissement ou analogues, et aux articles 6qulp4s 10 
das pi&c&3 de gamiseage ainsi cbtenuee, 

U ast connu de pourvoir I'osBature dee el^^es de 
vfehlcules d'un gamlssage amortisseiir de chocs, 
dont la forme s^adapte a celle de roseatura du si^gs 
et qui est conatitud par des mousses comportant un 15 
revetement externa an un tissu decoratif. 

11 est, en outiB, dedomials dasslque d'utiliser k cet 
affet des mousses de polyurlthana qui sont, panni 
lea polymdrss amortisseurs de chocs existent dana 
le commerce, probablement les meilleurs nriert^rfaux 20 
du pcxnt de vue deS proprfitds mteanlques et du 
prIx da rovlenrt 

Toutefols, dtant donne que . malheureusement. 
les mousses de potyurdthane sont tres sensibles a la 
temperature (pance que leura gnoupas urdthane 2S 
subissant factlement la pyrolyse et leurs Ifalsons 
aliphaitiquee sent thermlquement oxydables. la d6- 
compoKtion de ces mouases commance d^ja a 
partir d*environ ^SG^O)^ W eat da pratique oourante 
de proteger oontre le teu un gamissege en moussa SQ 
da polyurfithane t I'alde d'une barriSre antl-feu 
constftu6e par une doublure ou hqgsse ignBuge, 
done resistant au feu, interposie entra la gamtssage 
et la ravdlemant deaaratif. 

Jusqu'^ pnSaant, on connaft les deux types de 35 
liaison sutvante entre ta couche antl-feu et le 
revetement decoratif : 

1. - liaison lache ou flottante, sans adhSrIsa- 
tion mutuelle. ca qui comporta. d'une part la 
neces^fte d'una confection suppldmentalre 40 
pour Itiabilleur du sl^ge, qui dolt effectuer la 
fixation sgpares de la doublure ou ttousse 
enti-feu au garnlssaga at k Tossatura st ensuite 

la fbcBtion du revetement et, d'autre part, te 
ddptacament relatif entre doublure et rev&te- 45 
ment avec fonnation ds plis tnssthetiques ; de 
plus, la prSsanca de coiitures dans la doublure 
anti^u est un autre aspect n^galif da cette 
solution ; 

2. - liaison Inttme & I'alde d 'agents adhdslfs $0 
(colles) qui, outre a diminuer la souplesse de 
rensemble, presantent des propriates de resis- 
tance au feu qui lalssent ^ d^sirar at qui 
compromettent e6rfeusement ta fonctlon da 
protection da la doublura anti^u. 33 

Toutefols, mfime si fa solution 2 est prfiffirable a la 
premiere, en oe qu'elle ^limine les inoonv^nlente 
pr^it^ due ^ la liaison l&che de la doublure par 
rapport au navStemant dacoratif, la deuxieme solu- 
tion prSsente les mimes inoonventents de la eo 
premfdre solution par rapport au gamissage. 

La pr^sante Inventfon s'est done donne pour but 
da pourvoir k un procede permettant d'obtenfr une 



adhesion mtime entre la doublure anti-feu et le 
garnls&aga, de fagon que celui-cl et sa protecHon 
anti-feu se prdsament comme una structure *mono- 
llthlque", obtenue sans coUe ni couture. 

presente Invention a pour objet un precede de 
fabrication d'une piece de gamlssage avec une 
barriers anti-fa u qui Tenveloppei laquette pidce de 
gamissaga est en una mousse poTym^re inflamma- 
ble et est obtenue par moulage et est destin§e A tout 
article de confort, tel que si^e. accoudolr. appui- 
tets, banquette, borne d'amortissement ou analo- 
gue, lequel proc6d6 est caractdrls6 en oe quil 
compnend lesdtapes suivantes : 

1) realisation de feuilles minces etanchss et 
deforma bles par enduction de la face Interne 
d'un tissu elastlqua prdsentant un haut degrd 
de resistance k la tlamme k Telde d'une 
composition en une matiere polym^ra 6lasti- 
que. notamment ^tastomdra, qui comporte une 
charge destinee a ta rendre ignjfuge et qui est 
compatible aveo la matiere dont se compose ta 
pi^ce de garnissage, 

li) revetement des parols du moule utHlsd 
pour le moulage de la piece de gamissage a 
I'alde des feuilles minces dtandies et d^forma- 
btes atnsl endultes, 

lli) piacaga de ces feuUles de ravitament 
dtanctiB contre les parois correspondantes du 
moule, par aspiration, 

iv) injection de la matldre polym^ dont sa 
compose le gamissage a rintdneur du moule. 
En ce qui conceme ta matiere de gamissage 
utitisee dans le cadre de [a presente invention, 
cetle-ci est de pr^fdrence constitute par da la 
mousse de polyuretnane, dont I'expanslon a lieu k 
rlnt^rleur du moule apres l*opSration d^injectlon iv) 
prfecitee. 

Le fait que la barrl^re antl-feu [k savoir, le tlssu 
pr6clt6) soit r&aTtsee int^gralement avec la pi^e de 
gamissage a Tavantage d'dliminer I'usure de la 
barri^re due au deplacement relatif qui a lieu dans 
les rdalJsallons de TArt ant^rieur, et qui ne se 
manileste pas avec les articles r^is^s conforme- 
ment a I'inventlon perce que la liaison Intlme entre 
bamere anti-feu et mousse de polyur&thane fait 
subir au tfssu antJ-feu enduit les m^mes deforma- 
tions que cellas du gamlssage. 

Selon un mode de realisation avantageux du 
precede conforme k I'inventlon, ladlt tlssu ^lastiqua 
est constrtue k partir de libres de polyaramide et de 
fit>re£ pr&^oxydSes qui sont tissues ensemble, 
notamment par trlcotage, de fapon telle qu'elles 
conferant au tissu une elasticrte multidireCUonnelle. 

Selon un autre mode de r6alisatton avontagBux du 
proc^d6 conforme k ('Invention, la piece da garnls- 
sage protdgSe contra le feu ainsi okitenue comporte 
un revetement ddcoratlf qui, de preference, est 
constitud par ledtt ttssu de protection k eias^cltd 
muttldirectionneliB- 

Outre IBS diapositlone qui precedent, rinver^tlon 
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oomprend enoore d'ai/tres dispoeltlonfi, qui ressor- 
tiront de la deacriptlon qui va suh/re. 

Linvsntton sera mieiJX comprise k I'aide du 
compliment de description quf va eulvre. qui se 
r6fdre auxdesains annexes dan& leequel^ : 

la figure 1 est une vue schemaiique illu^trant 
1e pnrtcipQ d& fanctlcnnement du fnoule utiHs^ 
pour la mise en oauvre du precede selon 
I'invenftlon ; 

Jb3 figures 2 & 4 $ont dee vuas, Sgalement 
schdmatlques, des dtffferenlea Stapes de ca 
prccSdd ; et 

la figure 5 est una vue, encore ech^matlque, 
d'un article de confort (coussin) obtenu & I'aide 

- du precede confarme k I'lnventlon. 

II dolt 6tre bisn entendu, toutefols, qua ces 
dfisslns et les parties descrlptlva^ c^mespondanteSf 
£ont donnas unlquement & tttre d 'Illustration de 
I'objet de llnventlon, dont lis na constituent en 
aucUhe manldre une limftation. 

Le princtpe de fonctionnement d'un moule sua- 
ceptlble d'etre utilise dans le cadre da la pr^sente 
Invention peut fitre aiaement comprie en GO r$f6rant 
a la figure 1, on a reprasente schimatfquement 
un moule 1 en deux parties definfas par les 
rSfSrencas numeriques 2 et 3. Danfi cheque partia 
du mouEe est m^nagee une pluralRe de cenallsatlons 
d'espiration unrfonnement distributes, relies que 4'a 
a 4'c et 4"a 4 4"c, reHaes k une canajUatlon 
pHncrpale, S et 6 Tespectivement, qui sont en 
communication avec une pompe d'aspiration, 7 et & 
respeofivement. 

Ctiacune de cee pompes, 7 et B, est destinde k 
plaquer contre la face interne de (a portion de mode 
cor r^pondante. 2 et 3. una feuHle, 11 et 12 (visible 
a la figure 2) par effet de respiration produtte par las 
pompes pr^cit^es (of. aussi la figure 3). 

Lea feuillee 11 dt 12sont desfeuilles composites 
mincee, diformebles et Startchas dont chacune est 
obtenue pnSalablament a partir d'une feuille mince 
de tlseu dlastiqua anti-feu, 13 et 14 respectlvemenx, 
qui Bsi enduit sur une face - k savoir la face Interne 
qui est destinda k venir en contact intime avec un 
gamtssage. en se solldarlsant t ca dernier - a I'aide 
d'une composttior en une matiere polym6rd 61aetl- 
que^ de preference un elastomers, qui est prdalable- 
ment rendue Igntfuge par incorporation d'une 
charge appropriSe connue de£ tachnldens en la 
maiisre et qui est etaite eur chaque feulllfi minoe da 
Ussu 13 et 14, sous forme d Vne couche dgelement 
mince 15. 

Une fbis que cette ^pe prelimfnsJre de pr^para^- 
tion des feuilles composites minces, dSformables et 
etanches. 11 et 12 est terminee, il s'aglt de : 

- lea posldonner dans chacune des portions 2 et 3 du 
moule 1, comma illustr6 a la figure 2, 

- les plaquer contns la face Interne, 9 et 10, de la 
portion de moule correspondante, 2 et 3 respective- 
ment, par activation des pompes d'aspiration 7 et 6 
(ct. la figure 3). 

- fdnmer le moule 1 an suparposant la portion 2 sur la 
portion 3 de ceiui-ci, tout en maintenant Taspiration 
produite par les pompes de maniere que Jes feullles 
composites 11 et 12 soient toujours intimement 
plaquSes centre les faces Internes 9 et 10 pr6o[t6e3 
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(of. la figure 4), 

- injecter una mafiere polymere appropdee a 
rirrtftrieur du mCule 1, alnai pr6par6, pour recevoir 
cette demiere, k i'aide d'un dlspositlf dinjectlon 

s (repr^sant^ sch^matlquement k la figure 1) : la 
mati^re polymdre de gamissage d'etection est 
constrtuee par du polyur&thane (PU) qu) est a3p[r& k 
r^tat liquids k parbr d'un bac 17 par una pompg 18 
cooperant avec un dl&poslttf de mdtartgeage 19 

10 dispose en aval de la pompe 18, Imm^dlatement 
avant la bus e d'injection 20 (cf. aussi la figure 4) : le 
dtspositif de mdlangeage 19 pr^sente deux entr&os 
21 et 22, dont la premiere pour le polyurdthane et la 
deuxldme pour des addrtifs, notamment constitu^s 

15 par des accelerators, destines a favoriser la 
reticulation du polyurethane provehant du bac 17 ; 
-* axtraire le prodult mould -dpres expansion du 
po1yur§thana (cf. la reference numerique 16 k la 
figure 4), qui ae lie tout naturellement aux faullles 

^ compo^tee 1 1 el12 gr^ k la compatlblllti errtrc le 
polyurethane et rsiaatom&re Ignlfugd endult sur 
chaque feuille minoe de tissu elastfque IS et 14 - tel 
que ie coussin 23 reprdsentS sch&matlquement a la 
figure S, pour effectuer las ndcesealres operations 

25 de finTtlon, telles que decoupe des portions des 
feuHlea compoeltaa dgpassant les Emitse d'encom- 
brement du prodult mould at Goudure de oee feuilles 
suTvant le pourtour de la decoupe. 
A I'aide du proc6d6 selon rinventlon, tl est ainsi 

30 possible d'obtenir des articles de confort. tele que 
el6ges. appuis-tete, accoudoirs, banquettes, bomes 
d*smcrtls£dment ou autres, dont la gamissage est 
resiled Intdgralement (intimement lie) avec la bar- 
riers anti-feu constitute par la feullle composite 

33 prdcltde, dont le tissu eilastique de support de 
Pendult diaetomdre peut, de pr^rence, jouer aussi 
le rOle d'un revMement ddcorattf, lui aussi done 
tntdgrd avec le gamissage. 
Bten entendu, H est possible de poun/oir le prodult 

40 obtenu k I'aide du procsde oonfomne a rinvention 
d'un revetement d^coratlf sSparS sens pour autant 
sortir du Cadre de rinventlqn. 

A tltra d'exemple non limrtatlf, on Indlque ci-apr^s 
des mat^rteiux utiiisables pour la mise en oeuvre du 

4(? precede selon Tinvention : 

- en ce qui conceme ie tissu dlastlqua ddformat^le. 
celul^ est avantageusement constitue par un tissu 
Jersey "PANOTEX" Compos6 do fibres "PANOX P 
505*' et d'aromide. 

60 - an ce qui conceme \a couche Stanche de llateon 
destlnSe k dtre endulte sur une face dudlt tissu 
daformable, celie-cl eat avantageusement un me- 
lange a base de pofyur&thane Ignlfug6 (les agents 
Ignifugeants pouvant compnsndre, entra aiitTBS, un 

55 compos^ halog^e) ; I'epaisseur du film etanc^e est 
de preference comprise entre 1 et B/100 de mm, 
dont environ la mottle se retrouve - apres absorp- 
tion - sur la fece enduita du tissu ; 

- en ce qui concerna le polyurdthane cellulalre, 
celul-d est un flquide blcomposent dont le polyol est 
formula notamment avoo un agent gonflant a basse 
tempersture et des agents Ignifugeants organo-m^ 
talllques. 

La temperature de trsvaij eat comprise entre 20 et 
BS AO^C (de preference, le moule eet ausst Idgeremont 
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chaiiff&). 

La finition du produit obtsnu k I 'aide du proc6dg 
d^crit plus haut conoeme la deooupe dee bevuree et 
notamment la soudure des deux tissus enduits 13 et 
U par fusion du polyurtthane d'etiduoHon. 

En variants, ta barriire antl-fey act r6alis6e, 
confoimSment a Minvantion, a l*aide d*un tleeu 
pnesentant un haut dagrg do rBsistanoe a la flamme 
dont au moine une da sos faces est endulte, de 
fa^on etanche. d'une dissolution d*un melange 
dlastomdra/Gilicona tgnifugd. Ce tissu est, de prifo- 
renca, conatitu^ par un tissu de vene, notamment 
du type "STEVENS-GENIN T 235' dont le poids ast 
d'anviron 90 grammea par roK Apr^ enductlon et 
vulcaniaatlon, le tissu de ven^e pre^nte un po(da 
d'envtron 110 granrtmos par m^. Le tissu ainsi enduit 
at le couaaln en mousse de polyurethane aont 
conformes & la rrorme ATS looo. 

Un tel tissu enduit peut ^galement dtre coH^ sur 
un gamissage en mousse de polyurethane au moyan 
d'uns colle constituae par une silicone retioulable & 
frold, dilute dans un aotvant t blan antandu, il faut 
r^ler la visooaftd pour facillter Tenduotion qui, da 
pr^f&rence, est effect uee sur lea deux faces h. coller. 

Le tissu est sous fornte da tolla ou, de pniferance, 
sous fonne de jeraey. 

La pr^anta invention permet done de tealiaar des 
banieres anti-feu qui sont tr^s Idgdro?, tout en 
pr^sentant un oomportennent au feu exceptlonne). 

On peut egaJement utiliser d'autres tissua prSsen- 
tant un haut degre de resistance a la flamme et, en 
paolculler, un tfasu de fbres pr^oxyddas, notam- 
men t cel ui connu sous la marque de fabriqua 
"FIROTEX". 



Revendications 



1.- Procddd da tabrlcation d'une plsca da 
gamissage (1$) avec una barrt^re antt-fau qui 
Penveloppe, faquelle piece de garnissage est eh 
une moussa polymere inflammable et est 
obtenue par moujage at est destlnda ^ tout 
article do coafort [23), tei que sl^ge. accoudotr, 
appui-iete, banquette, bom^ d'amortissement 
ou analogue, lequel procede est caiacterise en 
oe qu'i] comprend lea efapea suivantas : 

1) rdalisatlqn defeuVlea minces dtanohee 
at d^formabies par enduction de la face 
interne d*un tissu elastique (13, 14) pr&- 
sentant un haut degre de resistance a la 
flamma a I'aida d'une composition (16) en 
una matlfira polymlro elastique, notam- 
ment efastomere, qui comporte une 
charge destinee a la randra ignifuge at qui 
est compatible avoc la matffire dont se 
compoBB la pT&ce de gamlssage, 

fi] ravStement des parois (9. 10] du 
moute (1) utilise pour le moidage de la 
piece de gamlssage (16] a raide de$ 
fauillas mincas (11, 12) itanches et dfifor- 
mabJes ainsi anduites, 
ifij placage do oe& feuilleg de revetement 
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dtanche centre ies parois oorrespon- 
dantes du moule, par aspiration^ 

iv) injection de la matidre poiymSre (17) 
dont se compose le gamlssage d Ilnt§r1eur 
5 du moule. 

2. - Procidfi salon la revendication 1, caractd- 
rise en ce que ledit tissu 6ladtique est constr- 
tu6 & partir de fibres de potyaramida et da fibres 
pr^'OXydles qui $ont tissues ansambla, notanw 

10 ment par tricotage. de fapon telle qu'elles 

confdrent au tissu une 6lasticft6 multtdirection- 
natte. 

3. - Pnoc6d6 salon Tuna qualconque des 
revendlcations 1 cu 2. caract6r1s6 en ce que la 

13 pi^e de gamissage proteg^ contra ta feu alnsl 

obtenue comporte un revfitament d^coratif. 

4. - Precddd aelon la ravendlcatlon a, oaniQt^- 
rlsd en ce que ledit revliement ddcoratir est 
constitue par le tiSsu elastique lui-mdma pr$- 

20 sentant un haut degre de resistance d la 

flamme. 

5. - PfOc6d6 seion Tune dee ravendicationG 
precedentes, caraoteris^ en ce c;ub le tissu 
diastique est enduit, sur sa face de contact avec 

25 le gamissage. d'une dlsaotution d'un melange 

dlastomera-siltcona Ignifug^. 

6. - Proc^dd eelon la ravendlcatlon 5, caracte- 
ri5& en ce que le tissu ^astique est un tissu de 
verre en forma da jersey. 

30 7.- Articles de contort, tels que sieges, 

appuis-tete. accoudoirs, banquettes, bomes 
d*amorttsaament ou analogues, caractdris^a en 
ca qu'ils sont 6qulp6s d'au motns une pidce de 
gamfssage (IS) prot^Se centre le feu et 

35 r^alisee avec sa barrlire ant-feu (11. 12) par le 

precede selon I'une des revendicationa 1 et2. 

8. ^ Articles de contort selon la ravendlcatlon 
7, caract6r1s^ en ce qua ledit tissu Elastique 
est conetftu6 & partir de fibres de polyaramide 

40 et de fibres pr^oxyddes. ou de fibres de verre 

qui sont tissue ensemble, notamment par 
irlcotaga, de facon tetla qu'elles confdrent au 
tissu une iiastlcit^ muliidirectlonnelle. 

9. ^ Articles de contort selon la revendica- 
4$ tlon 7 ou 8, caract6rls&& en ce que la pidce de 

garniesage prordg6e conrre le feu ainsi obtenue 
comporte un revMement dSooratif. 
10 - Articles de confort selon la revendlcation 
9, caractdrlste en ce qua ladit revdtement 

50 ddcoratif est constUud par le tissu Elastique 

lul-m§me pr^sentant un haut degr6 de resis- 
tance a la flamme. 
11.- Articles de confort selon la revendlca- 
tion 7 ou B. caractdri&^s en ce que le tieeu 

55 elastique comprend, sur sa face de contact 

avec le gamissage, une couche d*un melange 
elastomera-stlicona ignifugd. 
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US-A-4 455 340 (T. DKINA) 

* En entler * 

US-A-4 423 102 (J.L DANTON) 

* Colonne 3, ligne 37 - colonne 4, 
ligne 27; colonne 5, lignes 27"29; 
figure 2 * 

GB-A-2 179 068 (FIRTH FURNISHIKSS LTD) 

* Resume; page 1» lignes 70-95 * 

GB-A-2 179 067 (FIRTH FURNISHINGS LTD) 
Pages 1,2 * 
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